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1. [bookmark: Введение]
Введение

Настоящие паспорт и руководство по эксплуатации предназначены для изучения компоновки скважинной СК-ЭИЗН-ОГ для эксплуатации скважины УЭЦН с одновременной изоляцией зоны негерметичности обсадной колонны выше УЭЦН (далее – «компоновка») и содержат основные параметры и характеристики изделия, устройство и принцип работы.
Перед использованием изделия необходимо ознакомиться с настоящим руководством по эксплуатации, а также с руководствами, на которые оно ссылается.
В связи с постоянным усовершенствованием изделия предприятие-изготовитель оставляет за собой право изменять в одностороннем порядке конструкцию отдельных узлов и деталей.

2. [bookmark: Основные_сведения]Основные сведения об изделии

Компоновка скважинная СК-ЭИЗН-ОГ-_____-40-35-4 зав. № ______
Состав компоновки в зависимости от типоразмера приведён в таблице 1.

Таблица 1
	№ п/п
	Наименование составных частей
	Состав компоновки
	Кол-во

	
	
	СК-ЭИЗН-ОГ-118-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-120-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-122-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-136-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-140-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-144-40-35-4
	СК-ЭИЗН-ОГ-151-40-35-4
	

	1
	Пакер механический с кабельным вводом (нижний)
	5ПМС-КВ-М1-118-50-35
	5ПМС-КВ-М1-120-50-35
	5ПМС-КВ-М1-122-50-35
	5ПМС-КВ-М1-136-60-35
	5ПМС-КВ-М1-140-60-35
	5ПМС-КВ-М1-144-60-35
	5ПМС-КВ-М1-151-60-35
	1

	2
	Пакер с опорой на забой с кабельным вводом (верхний)
	ПОЗ-КВ-118-50-35
	ПОЗ-КВ-120-50-35
	ПОЗ-КВ-122-50-35
	ПОЗ-КВ-136-60-35
	ПОЗ-КВ-140-60-35
	ПОЗ-КВ-144-60-35
	ПОЗ-КВ-151-60-35
	1

	3
	Клапан циркуляционный затрубный
	КЦЗ-93-52-35-Т150
	1

	4
	Переводник безопасный натяжной
	ПБН-М1-89-Т150 
или ПБН-М2-89-Т150
	ПБН-М2-89-Т150
	1

	5
	Узел герметизации лифта верхний
	УГЛ-В-89-46-35
	1

	6
	Узел герметизации лифта нижний
	УГЛ-Н-89-46-35
	1

	7
	Узел закачки
	УЗ-73
	1

	8
	Патрубок
	П-48-500-Е (L = 0,5 м)
	1

	9
	Патрубок
	П-48-1000-Е (L = 1 м)
	2

	10
	Патрубок
	П-48-1500-Е (L = 1,5 м)
	1

	11
	Патрубок
	П-48-2000-Е (L = 2 м)
	1

	12
	Патрубок
	П-73х5,5-500-Е (L = 0,5 м)
	1

	13
	Патрубок
	П-73х5,5-700-Е (L = 0,7 м)
	1

	14
	Патрубок
	П-73х5,5-1000-Е (L = 1 м)
	2

	15
	Патрубок
	П-73х5,5-1500-Е (L = 1,5 м)
	1

	16
	Патрубок
	П-73х5,5-2000-Е (L = 2 м)
	1

	17
	Муфта
	М-48
	5

	18
	Муфта
	М-73
	6



Дата выпуска _________________ 201___г.
Изготовитель: ООО «Югсон-Сервис», Россия, 625002, г. Тюмень, ул. Госпаровская, 2б.

3. [bookmark: Область_применения]
Область применения и возможности

3.1. Компоновка предназначена для герметичного разобщения интервалов ствола обсадной колонны и используется для эксплуатации скважин УЭЦН в скважинах с одновременной изоляцией зоны негерметичности обсадной колонной выше УЭЦН с отводом попутного газа из подпакерной зоны по дополнительному лифту.
3.2. Компоновка устанавливается осевыми манипуляциями колонны НКТ с разгрузкой для активации пакера.
3.3. Прокладка и герметизация силового кабеля в пакерах производится без нарушения целостности (рубки) кабельной линии и без нарушения брони, а также без применения жидких герметиков (компаундов).
3.4. В составе компоновки предусмотрен безопасный переводник для отсоединения лифта НКТ от нижнего пакера в случае его прихвата.
3.5. В комплектность системы входят патрубки и муфты, позволяющие подогнать расстояние между внутренней НКТ-48 и наружной НКТ-73.
3.6. Компоновка позволяет проводить обратную промывку насосного оборудования, установленного под пакерами, без снятия их с места установки.
3.7. Компоновка позволяет отслеживать динамический уровень в процессе эксплуатации скважины.
3.8. По стойкости к сульфидно-коррозионному растрескиванию компоновка имеет стандартное исполнение (парциальное давление сероводорода РH2S<345 Па, концентрация сероводорода СH2S<0,02% (об) для многофазного флюида «нефть-газ-вода»).

4. [bookmark: Технические_характеристики]Технические характеристики

4.1. Основные технические данные и характеристики компоновки приведены в таблице 2.

Таблица 2
	[bookmark: Комплект_поставки][bookmark: OLE_LINK1]Наименование основных параметров,
единица измерения
	Значение параметра для типоразмера

	
	118
	120
	122
	136
	140
	144
	151

	Условный диаметр и толщина стенок разобщаемой колонны труб по ГОСТ 632-80, мм
	140 (6-8)
146 (8,5-11)
	140 (6-7)
146 (7-10)
	146 (6,5-9)
	168 (10-12,1)
178 (15)
	168 (7-11)
178 (12-15)
	168 (6,5-9)
178 (11-13,7)
	178 (6,9 -10,4)
194 (15,1)

	Рабочее давление, МПа
	35

	Минимальный диаметр проходного отверстия, мм
	40

	Установочный вес, тс
	6…12

	Максимальная растягивающая нагрузка, тс
	47
	53

	Присоединительная резьба по ГОСТ Р 53365-2009
	НКТ-73

	Размер паза под кабель в зоне уплотнения, мм, не менее:
- ширина
- высота
	

43
19

	Номинальное сечение основных жил кабелей 
по ГОСТ Р 51777-2001, мм2
	3х10;  3х13,3;  3х16; 
3х21,15;  3х25

	Температура рабочей среды, С
	от 20 до 150

	Максимальный наружный диаметр мм, не более
	118
	120
	122
	136
	140
	144
	151

	Масса полного комплекта, кг, не более
	
	
	
	
	
	
	




5. Комплект поставки

5.1. В комплект поставки входят:
	1) 
	Пакер механический 5ПМС-КВ-М1-______-____-35 ...……………….….………...….….............................
	1 шт.

	2) 
	Пакер с опорой на забой ПОЗ-КВ- _____-___-35………......………………….…….……..............................
	1 шт.

	3) 
	Переводник безопасный натяжной ПБН-___-89-Т150…………………………………….............................
	1 шт.

	4) 
	Клапан циркуляционный затрубный КЦЗ-93-52-35-Т150………………….………………............................
	1 шт.

	5) 
	Узел герметизации лифта верхний УГЛ-В-89-46-35 .......…….….……..……….....……............................
	1 шт.

	6) 
	Узел герметизации лифта нижний УГЛ-Н-89-46-35 .......………………………………….............................
	1 шт.

	7) 
	Узел закачки УЗ-73 .……………………………………………………………………………..............................
	1 шт.

	8) 
	Патрубок П-48-500-Е (L = 0,5 м)……....……………………………………………….……...............................
	1 шт.

	9) 
	Патрубок П-48-1000-Е (L = 1 м)………………………………………………………..………............................
	2 шт.

	10) 
	Патрубок П-48-1500-Е (L = 1,5 м)………………………………………………………..……............................
	1 шт.

	11) 
	Патрубок П-48-2000-Е (L = 2 м)…………………………………………………………..……............................
	1 шт.

	12) 
	Патрубок П-73х5,5-500-Е (L = 0,5 м)………………………………………………..………...............................
	1 шт.

	13) 
	Патрубок П-73х5,5-700-Е (L = 0,7 м)……………………………………………….………................................
	1 шт.

	14) 
	Патрубок П-73х5,5-1000-Е (L = 1 м)…………………………………………………..………............................
	2 шт.

	15) 
	Патрубок П-73х5,5-1500-Е (L = 1,5 м)……………………………………………………..….............................
	1 шт.

	16) 
	Патрубок П-73х5,5-2000-Е (L = 2 м)……………………………………………………..……............................
	1 шт.

	17) 
	Муфта М-48………………………………………………………………………………...…….............................
	5 шт.

	18) 
	Муфта М-73…………………………………………………………………………………...….............................
	6 шт.

	19) 
	Паспорт и руководство по эксплуатации СК-ЭИЗН-ОГ-(118-151).000-04ПС…….....…............................
	1 шт.


[bookmark: Устройство_и_принцип_действия]
5.2. Варианты стандартных комплектов ЗИП:
Таблица 2
	Наименование
	Кол-во, шт.

	
	ЗИП №1
	ЗИП №2
	ЗИП №3

	5ПМС-КВ-М1
	
	
	

	Манжета защитная
	2
	2
	2

	Манжета уплотнительная
	1
	1
	1

	Кольцо уплотнительное
	2
	2
	2

	Уплотнение кабеля
	9
	9
	9

	Винт срезной
	4*
	4*
	4*

	Палец
	–
	1
	1

	Пружина захвата
	–
	3 (4**)
	3 (4**)

	Пружина колодки
	–
	12
	12

	Захват
	–
	–
	3 (4**)

	Колодка фрикционная 
	–
	–
	4

	ПОЗ-КВ
	
	
	

	Манжета уплотнительная
	1
	1
	1

	Манжета защитная
	2
	2
	2

	Кольцо уплотнительное
	4
	4
	4

	Винт срезной
	8(10*)
	8(10*)
	8(10*)

	Уплотнение кабеля
	9
	9
	9

	ПБН
	
	
	

	Винт 
	12
	12
	12

	Кольцо 
	2
	2
	2

	КЦЗ
	
	
	

	Винт срезной ВЛ.01.М6-07
	8
	8
	8

	Кольцо фторопластовое защитное
	1***
	1***
	1***

	Кольцо уплотнительное 
	1
	1
	1

	Кольцо уплотнительное 
	1
	1
	1

	Кольцо уплотнительное 
	1
	1
	1

	УГЛ-Н
	
	
	

	Манжета
	8
	8
	8

	Кольцо уплотнительное
	1
	1
	1

	УГЛ-В
	
	
	

	Манжета
	12
	12
	12

	Кольцо уплотнительное
	1
	1
	1


	* для типоразмеров 82-122
	** для типоразмеров 136-151
	*** для типоразмера 140
	
6. Устройство и принцип действия

6.1. Схема компоновки изображена на рис. 1.
6.2. Компоновка СК-ЭИЗН-ОГ состоит из двух пакеров типа 5ПМС-КВ-М1 и ПОЗ-КВ, клапана циркуляционного, переводника безопасного и узлов герметизации УГЛ-В и УГЛ-Н. Клапан циркуляционный устанавливается непосредственно над верхним пакером ПОЗ-КВ, а безопасный переводник – над нижним пакером 5ПМС-КВ-М1.
6.3. Собранная компоновка спускается в скважину на колонне НКТ. При достижении необходимого интервала осевыми манипуляциями и разгрузкой веса колонны НКТ устанавливается пакер 5ПМС-КВ-М1, создавая опору для пакера ПОЗ-КВ. При достижении определенного осевого усилия разгрузки срабатывает верхний пакер ПОЗ-КВ. Таким образом, изолируется негерметичный участок. Для открывания клапана КЦЗ создается давление в затрубном пространстве. Далее скважина эксплуатируется установкой ЭЦН.
6.4. Срыв пакеров производят натяжением колонны НКТ.
6.5. Устройство и принцип действия оборудования, входящего в комплект компоновки, описаны в руководствах по эксплуатации на соответствующее оборудование.

7. Разборка и сборка

7.1 Оборудование, входящее в состав компоновки, поставляется в собранном виде и готово к спуску и проведению работ. Перед использованием необходимо изучить руководство по эксплуатации на соответствующее оборудование.
7.2 Порядок разборки и сборки входящего в состав компоновки оборудования с целью ревизии после его применения описан в руководствах по эксплуатации на соответствующее оборудование.
[bookmark: Указание_мер_безопасности]






8. Указание мер безопасности

8.1. Все работы по монтажу, демонтажу и эксплуатации компоновки должны выполняться в соответствии с «Правилами безопасности в нефтяной и газовой промышленности», утв. Приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 12 марта 2013 года №101, и правилами, изложенными в настоящем руководстве по эксплуатации.
8.2. К спуску в скважину допускается компоновка, не имеющая повреждённого оборудования, а также изменений конструкции (схемы), не согласованных с заводом-изготовителем.
8.3. К работе с компоновкой допускается только квалифицированный персонал, ознакомленный с настоящим руководством по эксплуатации.
8.4. Спуск компоновки в скважину должен производиться при температуре воздуха не ниже минус 40С.
8.5. При проведении работ с компоновкой в скважине подъёмное сооружение скважины должно быть оборудовано исправным индикатором веса.
8.6. Скорость спуска компоновки в скважину не должна превышать 0,25 м/с.
8.7. При перерывах в спускоподъемных операциях затрубное пространство и внутренняя полость колонны НКТ должны быть закрыты с целью исключения попадания посторонних предметов.

[image: Внимание]При попадании посторонних предметов в затрубное пространство и во внутреннюю полость колонны НКТ во время спускоподъёмных операций (СПО) ответственность за выход из строя оборудования в результате аварии несёт исполнитель работ

9. [bookmark: Подготовка_к_работе_и_порядок_работы]Подготовка к работе и порядок работы

9.1. Подготовка эксплуатационной колонны.
9.1.1. Прошаблонировать колонну обсадных труб шаблоном, длина которого не менее двух метров, а диаметр – не менее величины, равной диаметру пакера + 4мм. Шаблонировка должна быть проведена не менее чем на 10 метров ниже места установки нижнего пакера.
9.1.2. Произвести предварительную обработку (очистку) мест установки пакеров необходимыми колонными скребками и инструментом.
9.2. Подготовка компоновки к использованию.
9.2.1. Произвести осмотр оборудования. Резьбы не должны иметь задиров и вмятин. Манжеты должны быть гладкими, без трещин, подрезов и посторонних включений, наружный диаметр манжет не должен превышать габаритный диаметр пакеров. Детали не должны иметь забоин и других механических повреждений.
9.2.2. Выполнить поузловую разборку пакеров, демонтированные узлы и детали установить и закрепить в специальной подвеске по схеме, изображённой на рис. 2.
9.2.3. Пропустить силовой кабель с муфтой через установленные в подвеске узлы пакеров (сверху вниз), после чего соединить кабель с ПЭД, узлы подвесить на мачту подъёмника.
9.2.4. Спустить УЭЦН с обратным клапаном (в комплект поставки не входит) в скважину на глубину, равную расстоянию нижнего пакера от УЭЦН.
9.2.5. На колонну НКТ установить последовательно: узел герметизации нижний УГЛ-Н без штока, узел закачки УЗ, нижнюю часть соединителя пакера 5ПМС-КВ-М1 с гайкой накидной.
9.2.6. Выполнить частичную сборку пакера: установить на ствол конус, механический якорь и верхнюю часть соединителя с одной стороны, а гайку с противоположной. Скрутить между собой гайку и конус, зафиксировав последний от проворота относительно ствола винтом направляющим.
Примечание: для удобства монтажа (демонтажа) механического якоря необходимо закрепить захваты и пружины с помощью винтов-барашков к корпусу механического якоря.
9.2.7. Установить пакер, соединив верхнюю часть соединителя с нижней.
9.2.8. Установить детали уплотнения кабеля в паз ствола. Расположение перегородок и уплотнений кабеля, предварительно надетых на кабель, согласно схеме, изображённой на рис. 3.
9.2.9. Смонтировать оставшиеся узлы на пакер.
9.2.10. Закрепить кабель на входе и выходе из пакера хомутами (клямсами) к пакеру.
9.2.11. Непосредственно над пакером установить переводник безопасный натяжной ПБН, предварительно настроенный на требуемое усилие разъединения согласно плану работ. Настройка подбирается таким образом, чтобы разъединение происходило при создании предельно допустимого натяжения колонны НКТ.
9.2.12. Непосредственно над переводником безопасным натяжным ПБН закрепить кабель двумя хомутами (клямсами).
9.2.13.  Спустить компоновку на колонне НКТ в скважину до места установки верхнего пакера. Длина межпакерной трубы подбирается индивидуально в зависимости от протяженности негерметичного участка.
9.2.14.  Произвести спуск колонны НКТ-48 с навинченным штоком УГЛ-Н (L=3200 мм), предварительно смазав смазкой Литол 24 ГОСТ 21150-75 цилиндрическую поверхность штока УГЛ-Н (Ø46 мм, L=300 мм).
9.2.15. На колонну НКТ-48 установить шток верхнего герметизирующего узла УГЛ-В (L=2800).
9.2.16.  Подогнать расстояние между муфтой НКТ-73 (А) и торцем полированной части штока верхнего герметизирующего узла УГЛ-В (Б) до 1750-2150 мм (см. рис 4). Для подгонки использовать патрубки НКТ-73 и НКТ-48 различной длины, входящие в комплект системы.

[image: Внимание]Для подтверждения правильности позиционирования штока УГЛ-Н необходимо спуск межпакерных лифтов выполнять с замером длины. Наружный лифт должен быть длиннее внутреннего на 0,55-0,95 м.

9.2.17. Выполнить частичную сборку пакера: установить на ствол  герметизирующий узел и верхнюю часть соединителя с одной стороны, а  переводник с противоположной. Скрутить между собой переводник и гайку, предварительно установив пальцы.
9.2.18. Установить необходимое количество срезных винтов из расчёта: количество установленных срезных винтов равно усилию срабатывания пакера в тоннах.
9.2.19. Навинтить нижнюю часть соединителя верхнего пакера на НКТ-73, предварительно надев на шток верхнего герметизирующего узла УГЛ-В.
9.2.20. Частично собранный пакер подвесить над устьем, пропустив через него шток УГЛ-В.
9.2.21. Установить пакер, соединив верхнюю часть соединителя с нижней.
9.2.22. Установить детали уплотнения кабеля в паз ствола.  Расположение перегородок  и уплотнений кабеля, предварительно надетых на кабель, согласно схеме, изображённой на рис. 3.
9.2.23. Окончательно смонтировать герметизирующий узел – установить манжеты с проставками и поджать их упором. Зафиксировать упор с помощью стопорного винта.
9.2.24. Закрепить снизу, на выходе из пакера, кабель хомутами (клямсами). Сверху (на входе в пакер) кабель закрепить на расстоянии не менее 8 метров от пакера (через одну трубу НКТ), крепление на расстоянии ближе 8 метров ЗАПРЕЩАЕТСЯ – это может привести к разгерметизации кабеля при посадке пакера.
9.2.25. Непосредственно над верхним пакером установить, предварительно настроенный на требуемое давление открывания клапан КЦЗ. Настройка заключается в установке необходимого количества срезных винтов, которое определяется по формуле:
N ≤ (Ропр. э/к + Нстат. /10) / 30, где:
Ропр. э/к – допустимое давление опрессовки эксплуатационной колонны в кгс/см2;
Нстат – глубина по вертикали статического уровня жидкости в скважине в метрах.
Полученное значение количества срезных винтов округляется до целого числа в меньшую сторону.
9.2.26.  Навернуть узел герметизирующий УГЛ-В на клапан КЦЗ.
9.2.27.  На шток УГЛ-В навернуть ограничитель, входящий в состав УГЛ-В (см. рис. 5).

9.3 Спуск и установка компоновки в скважину.
9.3.1 Спустить компоновку на колонне НКТ в скважину на требуемую глубину. Спуск должен производиться со скоростью не более 0,25 м/с с шаблонировкой НКТ.
9.3.2 При спуске не следует приподнимать колонну НКТ более чем на 0,3 м, это может привести к преждевременной посадке пакеров.
	


	Рис. 3
Расположение перегородок  и уплотнений кабеля 

	[image: ]

	Рис. 4
Расстояние между торцами муфты НКТ-73 и штока УГЛ-В перед монтажом верхнего пакера

	

	Рис. 5
Расположение ограничителя штока УГЛ-В


9.3.3 При спуске не допускается проталкивать компоновку весом колонны НКТ. При росте нагрузки на пакере свыше 5 тонн необходимо поднять компоновку 
9.3.4 из скважины, выявить и устранить причину непрохода (при необходимости повторно прошаблонировать интервал непрохода).
9.3.5 Резьбовые соединения НКТ перед свинчиванием должны быть смазаны уплотнительной резьбовой смазкой.
9.3.6 При достижении места установки произвести посадку – поднять колонну НКТ на величину вытяжки инструмента (зависит от кривизны скважины и деформации труб) + 0,8 м, опустить и создать осевую нагрузку на пакеры 6…12 тс. Осевая нагрузка может превышать требуемую для компенсации температурной деформации колонны НКТ. Эту величину определяет технологическая служба Заказчика в зависимости от индивидуальных параметров скважины.
9.3.7 Проверить герметичность посадки верхнего пакера путём опрессовки межтрубного пространства давлением, не превышающим допустимое давление опрессовки обсадной колонны и давление срабатывания клапана КЦЗ.
9.3.8 Поднять давление в межтрубном пространстве  до его резкого падения до нуля, свидетельствующего об открывании клапана КЦЗ.

9.4 Снятие компоновки.
9.4.1 Открыть сбивной клапан сбросом в НКТ ломика.
9.4.2 Подъёмом колонны НКТ вверх плавно увеличивать натяжение колонны до срыва пакеров, характеризующегося падением показаний на индикаторе веса до собственного веса колонны.
9.4.3 По истечении 5-10 минут после снятия можно производить подъём компоновки из скважины.
9.4.4 В случае если из-за прихвата не удаётся сорвать нижний пакер, отсоединиться от него через переводник безопасный ПБН. Для разъединения создать натяжение НКТ, соответствующее усилию срабатывания, с учётом потерь на трение НКТ о стенку обсадной колонны. При этом, благодаря ограничителю, установленному на шток УГЛ-В, внутренний лифт извлечётся вместе с наружным.
10. Ревизия

10.1. Ревизия производится после каждого подъёма компоновки из скважины и заключается в разборке, очистке от загрязнений, замене резинотехнических изделий, срезных элементов и вышедших из строя деталей и сборке оборудования, входящего в состав компоновки. Разборку и сборку производить согласно руководствам по эксплуатации на соответствующее оборудование.
10.2. После проведения ревизии компоновка готова к повторному применению.

11. [bookmark: Транспортирование_и_хранение]Транспортирование, хранение и утилизация

11.1. Правила транспортирования, хранения и утилизации оборудования компоновки описаны в руководствах по эксплуатации на соответствующее оборудование.


12. [bookmark: Свидетельство_о_приёмке]Свидетельство о приёмке

Компоновка скважинная СК-ЭИЗН-ОГ-_____-40-35-4
Заводской № ______
Изготовлена и принята в соответствии с действующей технической документацией, оборудование подвергнуто на заводе-изготовителе приёмо-сдаточным испытаниям и признано годным для эксплуатации.
Состав компоновки:
	1) 
	Пакер механический 5ПМС-КВ-М1-_____-____-35
СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	2) 
	Пакер с опорой на забой ПОЗ-КВ-_____-___-35
СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	3) 
	Переводник безопасный натяжной ПБН-___-89-Т150
СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	4) 
	Клапан циркуляционный затрубный КЦЗ-93-52-35-Т150
СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	5) 
	Узел герметизации УГЛ-В-89-46-35 СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	6) 
	Узел герметизации УГЛ-Н-89-46-35 СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	7) 
	Узел закачки УЗ-73  СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	8) 
	Патрубок П-48-500-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	9) 
	Патрубок П-48-1000-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. №№ _____________

	10) 
	Патрубок П-48-1500-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	11) 
	Патрубок П-48-2000-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	12) 
	Патрубок П-73х5,5-500-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	13) 
	Патрубок П-73х5,5-700-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	14) 
	Патрубок П-73х5,5-1000-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. №№ ____________

	15) 
	Патрубок П-73х5,5-1500-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	16) 
	Патрубок П-73х5,5-2000-Е СТО 3660-014-51018473-2017 зав. № ______

	17) 
	Муфта М-48 СТО 3660-014-51018473-2017 зав. №№ _____________________________

	18) 
	Муфта М-73 СТО 3660-014-51018473-2017 зав. №№ _____________________________



Начальник ОТК ______________________   _____________________
(подпись)                                        (расшифровка подписи)

                            ___________________________
                         (число, месяц, год)				           
М. П.

13. [bookmark: Срок_службы_и_гарантии_изготовителя]Срок службы и гарантии изготовителя

13.1. Срок службы и гарантии изготовителя устанавливаются индивидуально на каждое изделие, входящее в состав компоновки и описаны в руководствах по эксплуатации на соответствующее оборудование.


	14. Карта учёта эксплуатации компоновки
	Примечание
	

	
	Результат проведения операции, состояние оборудования
	

	
	Установочный вес
	

	
	Перепад давления
	

	
	Жидкость закачки и объём
	

	
	Скважинная среда (состав, температура)
	

	
	Наименование операции
	

	
	Дата, время спуска и подъёма
	

	
	Объект
	Скважина
	

	
	
	Куст
	

	
	
	Месторождение
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ИЗГОТОВИТЕЛЬ:
ООО «Югсон-Сервис»,
625002, г. Тюмень, ул. Госпаровская, 2б.
Тел./факс: (3452) 59-50-50, 50-03-09.
Web: www.yugson.ru, пакеры.рф 
E-mail: info@yugson.ru.
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